COMPANHIA DE AGUAS E ESGOTOS DO RIO GRANDE DO NORTE
Av. Senador Salgado Filho, 1555, - Bairro Tirol, Natal/RN, CEP 59.015-000
Telefone: e Fax: @fax_unidade@ - http://www.caern.rn.gov.br

TERMO DE REFERENCIA - CAERN - MATERIAL

Processo n2 03210327.000209/2026-97

REVISAO: 04 DATA: 07/10/2026

OBJETO: AQUISICAO DE TAMPAO DE FERRO FUNDIDO E ABRACADEIRA DE FERRO, VIA SISTEMA REGISTRO DE PRECO.

L OBIJETIVO

O presente Termo de Referéncia tem por finalidade definir critérios, condi¢des contratuais, principais caracteristicas e qualidade exigida para a aquisicdo de Tampdo de ferro fundido e abragadeira de ferro, conforme especificagdes, condicdes e
quantitativo constantes neste Termo de Referéncia, que deverdo ser rigorosamente atendidos.

2. JUSTIFICATIVA

Considerando a necessidade do material presente na Solicitagdo de Compra/Servico - CAERN 148 029888 (40571476) ao imento/auxilio nas ativi da CAERN, consi também que o quantitativo referente ao presente pedido
foi estimado com base no consumo das regionais, as quais estdo expostos na Planilha de indicadores de compra (40571558), e por ser uma estimativa, acrescentou-se um percentual sobre o quantitativo para atendimento de eventuais urgéncias, alteragdo
no consumo e/ou ampliagdes dos servicos da companhia. Onde verifica-se que a contratagdo tem como objetivo a reposi¢do do estoque operacional.

Faz-se necessdrio aquisi¢do do material exposto, Tampdo de ferro fundido e abragadeira de ferro.

Vale salientar que a entrega do material devera ser de forma Unica.

A CAERN compreende que o Processo Licitatério dar-se-a por meio de Sistema de Registro de Prego, SRP, que de acordo com o Regulamento de Licitagdes, Contratos e Convénios da CAERN — RILCC, Artigo 126, Incisos | e lIl, paragrafo primeiro, orientam:
Art. 126. O SRP poderd ser adotado quando (Redagdo alterada RevisGo 1):

1- Pelas caracteristicas do bem, obra ou servigo e da demanda da CAERN houver necessidade de contratagdes frequentes;
1l - Pela natureza do objeto, néio for possivel definir previ o itativo a ser pela CAERN.

§ 12 A adogéo do Sistema de Registro de Pregos prescinde de justificativa motivada, na qual deve haver indicagéo de qual dos inciso: i a sua utilizagéio, bem como deve constar nos autos estudo ou andlise para defini¢éo dos quantitativos, baseado
na média de aquisigées ou contratagées, no minimo, dos titimos 12 meses, de acordo com o objeto contratado (Inserido Reviséio 1)

Logo, os itens, ora solici possuem i de uso habitual, ou seja, trata-se de materiais de uso corriqueiros no desenvolvi das ativi fins da C ia, 0s quais i de contratagdes frequentes. Quanto ao estudo ou
andlise dos quantitativos, essa estimativa encontra-se presente na Planilha de indicadores de compra (40571558), o qual reflete lapso temporal dos ultimos 2 (dois) anos, que por situagdes alheias podem sofrerem alteragdes.

Ademais, o SRP proporciona uma melhor administragdo no tempo das entregas e seus intervalos, o espaco disponivel para armazenagem no almoxarifado central, disponibilidade de pessoal para recebimento e distribuicdo de materiais de forma segura
e eficiente &s Unidades operacionais, que de acordo com o surgimento de suas varidveis i i inte , indicando idades para di dessas. Por isso, em especial pela necessidade de material de uso corriqueiro dentre
nossas Unidades a depender do cendrio naquele momento, o SRP mostra-se mais j e ad do para tais i uma vez que em processo de licitagdo com caracteristica diferente, teriamos prazos de entregas poucos flexiveis que tornaria
bastante desafiador nossa répida reposicdo de estoque, bem como, ndo lograriamos éxito em sanar as solicitagdes advindas das Unidades operacionais em curto espaco de tempo. Outrossim, é notdria a redugdo do numero de licitagdes, uma vez se tratar
de produtos cujo as contratagdes sdo frequentes.

A CAERN compreende também que ao estabelecer e apresentar os quantitativos minimos para cada vez que houver necessidade, pedir no minimo aquele quantitativo, tabela constando os quantitativos minimos por pedido, permite aos potenciais
interessados formulagdo de propostas mais vantajosas, caso contrario (deixar de estipular quantitativos minimos), refletir-se-ia no 1to de possiveis i e na elevagdo dos pregos ofertados. Ademais, essas informagdes sdo indispensaveis
para uma disputa atrativa e competitiva, onde quanto maior o quantitativo a ser pedido, mais barato o valor unitdrio, quanto menor for este quantitativo, mais caro serd esse valor.

11091 ABRACADEIRA (COLAR DE TOMADA) FERRO FUND PARA TUBOS PVC DEFOFO/FERRO 150X1” FC 35 280
15439 ABRACADEIRA (COLAR DE TOMADA) FERRO FUND PARA TUBOS PVC DEFOFO/FERRO 200X1” PC 25 200
1270 ABRACADEIRA (COLAR DE TOMADA) FERRO FUND PARA TUBOS PVC DEFOFO/FERRO 200%1/2” FC 50 400

783 ABRACADEIRA (COLAR DE TOMADA) FERRO FUND PARA TUBOS PVC PBA DNO50/DE0G0X1/2" FC 250 2000
23952 ABRACADEIRA (COLAR DE TOMADA) FERRO FUND PARA TUBOS PVC PBA DNOTS/DE0S5X1/2" FC 125 1000
16170 TAMPAO FERRQ DUCTIL TRAV AUTOM CL D 400 600MM, NBR 10160 PC 75 450
16170 TAMPAO FERRO DUCTIL TRAV AUTOM CL D 400 600MM, NER 10160 PC 75 150

3. GENERALIDADES

e Para cumprimento do disposto no artigo 42 e 44 da Lei Complementar N2 675/2020, este Processo Licitatério segue as seguintes diretrizes:

o Caso o valor dos itens de contratagdo seja de até RS 200.000,00 (duzentos mil reais), devera ser realizado processo licitatério destinado exclusivamente a participagdo de microempreendedores individuais (MEI), microempresas (ME) e
empresas de pequeno porte (EPP);

o

Para itens de contratagdo com valores acima de R$ 200.000,00 (duzentos mil reais), sera estabelecida, em certames para aquisi¢do de bens de natureza divisivel, Cota Reservada de até 25% (vinte e cinco por cento) do objeto para a contratagdo
de MEI, ME e EPP. O restante formara a Cota Principal.

Caso haja divisdo em Cotas Reservada e Principal, a planilha de divisdo se encontrarda no ADENDO PLANILHA DE COTAS, que sera usada como planilha oficial da Licitagdo.

A aquisigdo se dard por Sistema de Registro de Pregos, que é um conjunto de procedimentos para selegdo da proposta mais vantajosa, visando o registro formal de pregos para futuras e eventuais contratagdes de bens, produtos e servigos. Ndo
vislumbramos a possibilidade de outras estatais aderirem a pretendida Ata de Registro de Pregos que sera gerada a partir do resultado da licitagdo ora em curso.

A aquisigdo se dara utilizando a plataforma Pregdo Eletronico.

Critério de Julgamento: Menor prego por item.

Modo de disputa: Aberto.

Orgamento: Sigiloso.

Modo de Fornecimento: INTEGRAL.

0 licitante/fornecedor vencedor tem por obrigagdo cotar/fornecer os produtos exatamente conforme especificado neste termo.

N3o sdo admissiveis quaisquer alegagdes por parte do licitante/fornecedor vencedor o desconhecimento da existéncia deste termo de referéncia e de suas respectivas informagdes.

E também obrigagdo do fornecedor vencedor entregar toda a documentagdo técnica exigida no ato do fornecimento final. A falta de algum documento poderd incorrer na recusa do material.

Devera constar obrigatoriamente na proposta a marca, modelo e especificagdes do produto ofertado (Ver segdo ANALISE DE PROPOSTA).

0 fabricante é o tnico responsavel pelo fornecimento dos dados técnicos ao proponente e das diretrizes do certificado de garantia.

No caso de ser impossivel ao licitante atender algum detalhe exigido nesta especificagdo, devera o mesmo descrever completamente os aspectos que estdo em desacordo e apresentar argumentos técnicos que possibilitem a alternativa, para
aprovagao da CAERN.

E vedado 3 CONTRATADA transferir, total ou parcialmente, a terceiros, os direitos deste Contrato, permitindo-se apenas a subcontratago parcial, desde que previamente justificada e aprovada pela CAERN, por meio de ato formal, ficando sempre e
em qualquer hipdtese, a CONTRATADA obrigada perante CAERN pelo exato cumprimento integral das obrigagdes contratuais

4. TRANSPORTE E ESTOCAGEM

0 fornecedor ficard obrigado a adotar todas as medidas de seguranca necessarias para entrega, no que for aplicavel, visando evitar a ocorréncia de danos materiais e pessoais a seus funcionarios e a terceiros, ficando responsavel pelas consequéncias
originadas de acidentes ou ocorréncias que se verificarem por culpa ou dolo de seus prepostos, devendo fazer parte do fornecimento o transporte e a descarga do material no local constante na segdo 7 do presente documento, incluindo os seus
respectivos seguros. A estocagem dos produtos fornecidos deve seguir as orientagdes da Unidade de Logistica, inclusive nos aspectos relacionados a seguranga conforme abaixo:

o E obrigatério uso de calgado fechado, calca e capacete para acessar o Almoxarifado Central;

Séo de inteira responsabilidade da contratada e do fabricante todos os procedimentos relativos as dimenso: das com as devidas protegGes contra deterioragdo e impacto, responsabilizando-se pelas avarias decorrentes do mau
acondicionamento do mesmo desde a fabrica até a entrega final no Almoxarifado Central.

Ap6s a entrega e abertura das embalagens, serd verificado se ocorreu algum dano no produto motivado pela carga/descarga e/ou transporte inadequado. Caso haja alguma irregularidade o produto devera ser imediatamente substituido.

B CRITERIOS DE ACEITAGAO DO MATERIAL

E obrigagio do fornecedor vencedor entregar os produtos, objetos deste termo, dentro da melhor técnica, bem como repor, por sua conta e il aquele i i ou imperfeito, ou que estiver em desacordo com o ora
pactuado, ficando a critério da CAERN aprovar ou rejeitar o produto.

A Comissdo de Recebimento de Materiais realizaré todas e quaisquer verificagdes para o recebimento dos bens, obrigando-se o fornecedor vencedor a disponibilizar todos os detalhes e informagdes que julgar necessarias. £ vedado o recebi de
produtos que possuam marca ou caracteristicas dit das na proposta, bem como descaracterize de qualquer forma o objeto em quest&o.

A anélise quanto a alteragdo da marca/fabricante s6 serd realizada quando se tratar de justificativas relacionadas a situagdes excepcionais tais como caso fortuito ou forga maior, previamente comprovadas pelo fornecedor, através do envio da justificativa e
suas evidéncias.

Os materiais deste termo deverdo ser recebidos quantitativamente pela ULOG (Unidade de Logistica) e, qualitativamente pela CROM (Comissdo de recebimento dos Materiais), conforme abaixo:
* Provisoriamente: O recebimento provisério se da no ato da entrega do material, nas dependéncias da Companhia, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade;
* Definitivamente: O recebimento definitivo se da, quando apés a inspegdo quantitativa e qualitativa, o material estiver de acordo com todas as exigéncias contidas neste termo, mediante aprovagdo da Comissdo. O prazo para inspegdo definitiva sera

de até 10 dias Uteis, sendo 02 dias para a ULOG e 08 dias para a CROM.

NOTA I: O recebimento provisério ou definitivo do material/equipamento/insumos ndo exclui nem reduz a responsabilidade do fornecedor, inclusive perante terceiros, por irregularidades ocultas de qualquer natureza, e na ocorréncia destas ndo implica
em cor ili da inis 30 ou de seus agentes e prepostos, estando de conformidade com o Art. 194, do RILCC (Regulamento Interno de Licitagdes e Contratos da CAERN).

NOTA II: O do material/equi insumos ocorrerd em até 30 (trinta) dias apds o recebimento definitivo, aprovagdo desses (liquidagdo da nota fiscal). No entanto, se ocorrer atrasos, corre¢des, ajuste e/ou substituicdo de alguma




documentagdo (nota fiscal, ensaios, declaragGes etc.) ou até mesmo do material, i insumos, o prazo de é recontado a partir da regularizagdo devida.

* Recusa: A recusa se dard caso alguma pega, material ou equipamento deste termo esteja em desacordo com as especificagdes do contrato, termo de Referéncia, ordem de compra, nota fiscal, propostas do vencedor ou quaisquer outros documentos
que especifiquem o objeto e facam parte do processo ou, que apresente algum dano ou avaria decorrente do processo de fabricagdo e/ou transporte do material, mediante Termo de Ndo Conformidade (TNC), que sera enviado via e-mail para
ciéncia do fornecedor.

0 e-mail contendo o TNC devera ser respondido em até 02 (dois) dias Uteis com as solugdes e previsdo de prazos para sanar os problemas relatados.

Os materiais recusados definitivamente deverdo ser coletados as expensas do fornecedor, contados da data da ciéncia do TNC mediante agendamento a ULOG através do e-mail agendamento@caern.com.br ou o numero (84) 3114-0568 /
0571.

0 agendamento da coleta ndo deve ultrapassar 10 dias Uteis da data da ciéncia do TNC.

Para os materiais recusados por qualquer motivo, que ndo sejam coletados dentro do prazo total de 30 dias corridos contados da ciéncia do TNC, a CAERN reservarad o direito de realizar a destinagdo que julgar necessario.

Em caso de ndo conformidade que resulte em substituicdo do material, tanto a ULOG, quanto a CROM ter&o prazo igual ao do primeiro recebimento para inspegdo e emissdo de parecer.

No caso de corregdo que envolva o envio de complemento de materiais ou necessaria a realizagdo de pequenos ajustes de qualquer natureza, a CROM terd até 02 dias lteis contados da corre¢do da ndo conformidade, para realizar nova
inspegdo e emissdo de parecer.

Fica por conta da Contratada todos os énus relativos a recusa.

6. PRAZO

A cada pedido da Companhia, o fornecimento sera efetuado de uma tnica vez, por cada fornecedor, se houver a divisdo em planilha de cotas, com prazo total ndo superior a 120 (cento e vinte) dias corridos, contados a partir da assinatura da Ordem Inicial
de Fornecimento anexa ao Contrato ou Ordem de Compra.

0 contrato decorrente do presente processo sera valido a partir de sua assinatura, com sua eficacia condicionada a publicagdo do instrumento no Didrio Oficial do Estado — DOE e no Portal Transparéncia da CAERN, e tera vigéncia se iniciando juntamente
com o prazo de execugdo e término em 120 (cento e vinte) dias apds o exaurimento deste, respeitado o limite maximo estabelecido em lei.

/s HORARIO E LOCAL DE ENTREGA

0 material solicitado devera ser entregue no Almoxarifado Central da CAERN, localizado na Av. Capitdo Mor Gouveia, 584 - Bom Pastor, Natal - RN, 59072-100 (CAERN - Parque dos Materiais), no hordrio agendado pelo fornecedor no site da CAERN e serdo
livres de qualquer despesa. N3o serdo aceitas quaisquer al; d e locais de entrega que possam vir a prejudicar o cumprimento das disposigdes contratuais.

com fur no hecimento das

0 agendamento sera feito através do link di: ivel no site da Ci ia (www.caern.com.br), na Aba Transparéncia->Portal do Fornecedor. No primeiro acesso, o fornecedor informara o CNPJ e, devera entrar em contato com a Contabilidade - (84)
3114-0414 - para receber a senha de acesso.

Caso o fornecedor necessite de tratar assuntos relacionados a entrega, devera enviar e-mail para agendamento@caern.com.br. S6 seréo aceitos agendamentos programados com antecedéncia de 48 horas.

S3o rejeitadas todas as entregas, independentemente do tipo de material, sem o devido agendamento prévio no Portal do Fornecedor e sem o envio da documentagdo, quando solicitado.

8. GESTOR DO CONTRATO

Faz-se gestor do contrato a Geréncia de Suprimentos e Logistica — GSL.

9. DESCRICOES E QUANTITATIVOS
ITEM CcODIGO DESCRICAO UNID QUANT
11091 COLAR DE TOMADA COM CORPO E ABRACADEIRA INFERIOR EM FERRO FUNDIDO NODULAR FE 42012 CONFORME ABNT NBR 6916, REVESTIDO COM
1 (EXCLUSIVO PINTURA BETUMINOSA, COM ANEL DE VEDACAO, COM DUAS BARRAS ROSCADAS, QUATRO PORCAS E QUATRO ARRUELAS EM ACO CARBONO SAE 1020 pC 280
MEI/ME/ GALVANIZADO A QUENTE, PARA USO EM TUBOS DE PVC DEFOFO CONFORME ABNT NBR 7665 E DE FERRO FUNDIDO CONFORME ABNT NBR 7675,
EPP) DIAMETRO NOMINAL 150MMX1"
15439 COLAR DE TOMADA COM CORPO E ABRACADEIRA INFERIOR EM FERRO FUNDIDO NODULAR FE 42012 CONFORME ABNT NBR 6916, REVESTIDO COM
2 (EXCLUSIVO PINTURA BETUMINOSA, COM ANEL DE VEDACAO, COM DUAS BARRAS ROSCADAS, QUATRO PORCAS E QUATRO ARRUELAS EM ACO CARBONO SAE 1020 pC 200
MEI/ME/ GALVANIZADO A QUENTE, PARA USO EM TUBOS DE PVC DEFOFO CONFORME ABNT NBR 7665 E DE FERRO FUNDIDO CONFORME ABNT NBR 7675,
EPP) DIAMETRO NOMINAL 200MMX1"
1270 COLAR DE TOMADA COM CORPO E ABRACADEIRA INFERIOR EM FERRO FUNDIDO NODULAR FE 42012 CONFORME ABNT NBR 6916, REVESTIDO COM
3 (EXCLUSIVO PINTURA BETUMINOSA, COM ANEL DE VEDACAO, COM DUAS BARRAS ROSCADAS, QUATRO PORCAS E QUATRO ARRUELAS EM ACO CARBONO SAE 1020 pC 200
MEI/ME/ GALVANIZADO A QUENTE, PARA USO EM TUBOS DE PVC DEFOFO CONFORME ABNT NBR 7665 E DE FERRO FUNDIDO CONFORME ABNT NBR 7675,
EPP) DIAMETRO NOMINAL 200MMX1/2"
783 COLAR DE TOMADA COM CORPO EM FERRO FUNDIDO NODULAR FE 42012 CONFORME ABNT NBR 6916, REVESTIDO COM PINTURA BETUMINOSA, COM
2 (EXCLUSIVO ANEL DE VEDACAO, COM DERIVACAO ROSCAVEL 1/2", COM ABRACADEIRA INFERIOR, DOIS PARAFUSOS CLASSE 5.8, DUAS PORCAS E QUATRO ARRUELAS pC 2.000
MEI/ME/ EM ACO CARBONO SAE 1020 GALVANIZADO A QUENTE, PARA USO EM TUBULACAO DE PVC PBA COM DIAMETRO NOMINAL 50MM, DIAMETRO EXTERNO .
EPP) 60MM, CONFORME ABNT NBR 5647
23952 COLAR DE TOMADA COM CORPO EM FERRO FUNDIDO NODULAR FE 42012 CONFORME ABNT NBR 6916, REVESTIDO COM PINTURA BETUMINOSA, COM
5 (EXCLUSIVO ANEL DE VEDACAO, COM DERIVACAO ROSCAVEL 1/2", COM ABRACADEIRA INFERIOR, DOIS PARAFUSOS CLASSE 5.8, DUAS PORCAS E QUATRO ARRUELAS pC 1.000
MEI/ME/ EM ACO CARBONO SAE 1020 GALVANIZADO A QUENTE, PARA USO EM TUBULACAO DE PVC PBA COM DIAMETRO NOMINAL 75MM, DIAMETRO EXTERNO .
EPP) 85MM, CONFORME ABNT NBR 5647
TAMPAO EM FERRO DUCTIL DN 600mm, CLASSE D 400 (RUPTURA >400 kN), TRAVAMENTO AUTOMATICO POR BARRA ELASTICA DE FERRO DUCTIL,
6 16170 ARTICULACAO POR ROTULA COM ABERTURA DE 110° E BLOQUEIO DE SEGURANCA A 90°, ANEL ANTI-RUIDO E ANTI-VIBRACAO PARA APOIO DA TAMPA, pC 450
(ABERTO) CAIXA DE MANOBRA ESTANQUE, ANEL DE LAVANTAMENTO NO TELAR, SISTEMA ANTI-ROUBO DA TAMPA, MARCACAO PADRAO CAERN, CONFORME ABNT
NBR 10160
TAMPAO EM FERRO DUCTIL DN 600mm, CLASSE D 400 (RUPTURA >400 kN), TRAVAMENTO AUTOMATICO POR BARRA ELASTICA DE FERRO DUCTIL,
7 16170 ARTICULACAO POR ROTULA COM ABERTURA DE 110° E BLOQUEIO DE SEGURANCA A 90°, ANEL ANTI-RUIDO E ANTI-VIBRACAO PARA APOIO DA TAMPA, pC 150
(RESERVADO) | CAIXA DE MANOBRA ESTANQUE, ANEL DE LAVANTAMENTO NO TELAR, SISTEMA ANTI-ROUBO DA TAMPA, MARCACAO PADRAO CAERN, CONFORME ABNT
NBR 10160

As informacdes complementares do (s) produto (s), informagdes de garantia e assisténcia técnica constam no ANEXO A - DETALHAMENTO DO MATERIAL.

ANEXO A-DETALHAMENTO DO MATERIAL

A.1 COMPLEMENTO DAS ESPECIFICACOES TECNICAS:
A.1.1 COLAR DE TOMADA
A.1.1.1 Colar para tubo de PVC PBA (DN até 75 mm)

Aplicaveis as tubulagdes conforme ABNT NBR 5647:

0O corpo deve ser em ferro fundido nodular FE 42012, conforme ABNT NBR 6916;

A abragadeira inferior deve ser em ago carbono SAE 1020 galvanizado a quente, conforme ABNT NBR 6323;

Os elementos de fixagéo (parafusos, porcas e arruelas) devem ser em ago carbono galvanizado a quente, classe minima 5.8;

0 conjunto deve ser fornecido com dois parafusos, duas porcas e quatro arruelas;

O revestimento do corpo deve ser em pintura betuminosa ou equivalente com fungdo anticorrosiva;

A.1.1.2 Colar para tubo de PVC DEFOFO e ferro fundido (DN 2 150 mm)

Aplicaveis as tubulagdes conforme ABNT NBR 7665 e ABNT NBR 7675:

O corpo e a abragadeira inferior devem ser em ferro fundido nodular FE 42012, conforme ABNT NBR 6916;

Os elementos de fixagdo devem ser compostos por duas barras roscadas, quatro porcas e quatro arruelas em ago carbono galvanizado a quente conforme ABNT NBR 6323;

O revestimento deve ser em pintura betuminosa ou equivalente com fung&o anticorrosiva;

Os colares devem possuir reforgo estrutural compativel com o didmetro nominal, garantindo resisténcia mecanica durante instalagdo e operagao;

A.1.1.3 Requisitos comuns a todos os itens


http://www.caern.com.br/
http://www.caern.com.br/

As derivagGes devem apresentar roscas internas conforme ABNT NBR ISO 7-1 ou ISO 228;

O corpo deve possuir sede adequada para o de vedagao, i perfeita

e Os devem ser comp:

As superficies de fixagdo devem ser planas e paralelas, garantindo aperto uniforme;

Apds montagem, os elementos de fixagdo devem permanecer paralelos, sem interferéncia no tubo;

Os colares de tomada deverdo ser destinados a derivagdo de redes de distribuicdo de agua potavel, aptos a operar sob pressdo minima de 1,6 Mpa e temperatura maxima de 40°C;

Os materiais utilizados na fabricagdo devem ser atéxicos e ndo podem produzir efeitos prejudiciais as propriedades da dgua potavel, atendendo a legislagdo vigente;

0 elemento de vedag3o deve ser em borracha EPDM atéxica, com dureza de 70 +/- 5 Shore A, conforme ABNT NBR 7423, isento de defeitos e com estabilidade durante instalagdo e operagéo;

is com a geometria do tubo, garantindo encaixe adequado e sem provocar deformagdes;

Os produtos fornecidos ndo poderdo apresentar mais que 01(um) ano de adotada como

.

Ademais como para de éncia sug as marcas: Inapi ou similar

A.1.2 TAMPAO EM FERRO FUNDIDO

adata de

e entrega a CAERN.

* Os requisitos de fabricagdo, de instalacdo, de qualidade, de seguranga, especificagdes relativas aos principios construtivos, classe e marcagdes dos tampdes de ferro fundido nodular devem obedecer a NBR 10160, em sua versdo mais atual;

Os tampdes devem ser fabricados com ferro fundido nodular FE 42012 ou FE 50007, conforme NBR 6916;

Os tampdes devem ser revestidos com pintura anticorrosiva betuminosa aderente e ndo pegajosa;

A cota de passagem, CP, deve possuir 600mm, com tolerancia de + 15mm;

* Os tampdes devem ser providos de dispositivos que permitam a fixagdo no concreto;
* O relevo da tampa deve possuir entre 3 e 8mm de altura;

* Os tampdes devem ser estanques a odores, gases e liquidos;

 Aaltura do telar deve ser de 100mm, com toleréncia de + 10mm;

* Os tampdes devem apresentar sistema de bloqueio a 90°, de modo a evitar fechamento acidental da tampa;

* Os tampdes devem apresentar, além das caracteristicas constantes dos seus padrdes, as

A folga entre os elementos do tamp&o deve ser minima, ndo superior a 9mm, de modo a evitar eventuais deslocamentos ocasionados pelo trafego;

basicas: O aro do tampé@o devera ser totalmente circular; Anel antirruido, fabricado em polimero termoplastico com espessura de

5+ 1 mm, em todo seu perfil, que elimine ruido entre a tampa e aro; Dispositivo do tipo eldstico que dificulte a abertura indesejada da tampa; Dispositivo que permita a articulagdo da tampa e que a mantenha travada num angulo de abertura de

120 + 10 graus;

Dispositivo de travamento antifurto, alojado na area de articulagdo, que impega a remogdo da tampa do aro;

o a) que permita(m) a inser¢do de ferramenta manual para abertura da tampa;

Orificio de aeragdo na tampa para utilizagdo especifica em esgoto, conforme ABNT NBR 10160.

O sistema de articulagdo dos tampdes ndo deve permitir a retirada da tampa do telar e também ndo devem possuir grampos, parafusos ou fixagdo por solda;

Os produtos fornecidos ndo poderdo apresentar mais que 01(um) ano de adotada como

de énci I:{ as i marcas: AFER, SAINT GOBAIN OU SIMILAR.

* Ademais como

A.2 MARCAGOES

adata de

e entrega a CAERN.

A.2.1 COLAR DE TOMADA
As pegas fornecidas devem apresentar marcagdo legivel e indelével, fundida ou cunhada a frio, com as seguintes informagdes:
MARCAGAO COLAR DE TOMADA
Nome ou marca do fabricante X
Didmetro nominal da tubulagdo X
Diametro da rosca de derivagio X
Cddigo de rastreabilidade X
Data de fabricagio (més e ano) X

A.2.2 TAMPAO EM FERRO FUNDIDO

As pegas deverdo possuir marcagdo visivel e indelével com identificagdo do fabricante, bitola do tampdo, numero da norma NBR 10160, a classe do tampdo, material empregado na fabricagdo (FE 42012 ou FE 50007), identificagdo (c6digo) do fabricante,

rastreabilidade; termo "ESGOTO", marca padrdo CAERN na superficie exterior do tampao;

A marca da CAERN, especificada acima, a ser fundida com o tampao, deve seguir o seguinte desenho:

Ty

130 mm

FONTE: SOUVENIR LT BT (NEGRITO)

Segue abaixo foto ilustrativa do modelo do tampdo:

|

* Aauséncia ou ilegibilidade das marcages em ambos implicara na rejei¢do do material.

A.3 TABELA DE ENSAIOS

« Deverdo ser entregues os relatérios dos ensaios relacionados abaixo e/ou quando aplicével e outros que a norma venha a exigir:

EXAMES COLAR DE

TAMPAO EM FERRO



TOMADA FUNDIDO
Exames visuais; X X
Exames dimensional X X
Ensaio de estanqueidade hidrostatica: X
Ensaio de resisténcia mecanica (tragdo axial e radial) X
Ensaio de dureza X
Ensaios de desempenho (incluindo o ensaio de verificagio da resisténcia mecanica com aplicagdo M
de carga de controle);
Anélise quimica do material metélico X
Ensaio Metalografico; X X
Ensaios do elastomero, incluindo verificagio de dureza (70 +/- 5 Shore A) X

.

E rigorosamente proibido o reparo ou recuperagio de qualquer parte de pegas ou conjuntos, utilizando-se massa plastica, soldagem ou qualquer outro meio, independente do que possa ser permitido por outras normas técnicas; A nio
conformidade em qualquer ensaio exigido implicard na reprovagdo do lote, salvo quando a fiscalizagdo admitir nova amostragem.

Os laudos de inspegdo dos correspondentes lotes, contendo os resultados dos ensaios de acordo com os parametros estabelecidos nas respectivas normas técnicas, devem ser fornecidos eletronicamente, carimbados e assinados pelo Responsavel
Técnico.

A amostragem deverd seguir a ABNT NBR 5426, adotando-se como referéncia o nivel de inspegdo Il e NQA 2,5%, conforme tabela da Norma.

A critério da Caern, podera ser realizado ensaio ndo destrutivo por liquido p , conforme prec i rec i para materiais fundidos, a fim de complementar a avaliagdo da integridade superficial.

Serdo rejeitadas pegas que apresentem:
© IndicagGes lineares ou alinhadas;
o Indicagbes arredondadas com dimensdo superior a 5 mm;

©  Concentragdo de indicagbes que comprometam a integridade da peca;

Os arquivos devem possuir extensdo .pdf e ser enviados para o e-mail qualidadeunqc@caern.com.br, até o agendamento da entrega do material, onde o titulo do e-mail deve seguir o seguinte padrdo: RELATORIO DE ENSAIO-NUMERO DO
CONTRATO-NUMERO DA NOTA FISCAL DE FORNECIMENTO A CAERN.

A.4 ANALISE VISUAL
Os produtos deverdo ser novos, de primeiro uso.
Devem se apresentar em bom estado de conservagdo, isentas de defeitos tais como porosidades, cavidades produzidas por gases, bolhas, depressdes, rebarbas, inclusdes de areia, escamas de oxidagao, trincas, impurezas, avarias.

Devem apresentar acabamento uniforme e isentos de arranhdes, cortes, mossas, rebarbas ou cantos vivos.

A.5 EMBALAGEM
Os produtos devem vir organizados em pilha, separados por didmetro, em cima de pallets.
Caso o quantitativo de itens a ser entregue ocupe meio pallet ou menos, ndo sera necessario a entrega em pallets. Porém, os itens deverdo vir em caixas envolto de papel filme, separados por didmetro.

S3o de inteira responsabilidade do fornecedor e do fabricante todos os procedimentos relativos as dimensdes adequadas das embalagens com as devidas protegdes contra deterioragdo e impacto, responsabilizando-se pelas avarias decorrentes do mau
acondicionamento do mesmo desde a fabrica até a entrega final no Almoxarifado Central.

O pallete deve seguir o padrdo PBR conforme imagem e medidas abaixo:

1200 mm

o [o00mm

A altura méxima de empilhamento dos materiais, sem contar com a altura do pallet, ndo pode ultrapassar o valor de 1,10m.

A.6 ANALISE DE PROPOSTA

As propostas comerciais das empresas vencedoras serdo submetidas a analise técnica apds a fase de lances do pregdo para averiguar se os produtos ofertados atendem plenamente as especificagdes deste Detalhamento Técnico bem como do Termo de
Referéncia, por meio de parecer técnico elaborado pela Unidade de Qualidade e Conformidade Técnica (UNQC).

As propostas deverdo contemplar, OBRIGATORIAMENTE, as informagdes abaixo, além de acompanhar o catalogo, folheto (datasheet), manual ou documento similar proveniente do fabricante:

.

Numero do item cotado;

Especificagdo,

.

Marca;

Modelo/referéncia.

Enviar foto evidenciando a marcagdo na pega conforme as exigéncias da tabela A.2

As informagGes deverdo ser enviadas de uma maneira ordenada que facilite a andlise. Propostas fora do padrao e desnecessarios serio r

No recebimento final, os produtos serdo inspecionados para garantir a conformidade do fornecimento, de acordo com a se¢do 5 do Termo de Referéncia.

A aprovagdo de algum item da proposta ou da proposta como um todo, ndo exclui e nem reduz a responsabilidade do fornecedor por irregularidades e vicios aparentes e/ou ocultos de qualquer natureza, bem como ndo isenta do cumprimento das demais
determinagdes impostas pelo Termo de Referéncia no ato do recebimento.

A.7 ANALISE DE AMOSTRA FiSICA/ON LINE
A.7.1 COLAR DE TOMADA

No intuito de analisar a conformidade dos colares de tomada com as especificagGes técnicas estabelecidas neste Termo de Referéncia, apds a fase de lances do certame, o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar, desde que confirmada a
aceitabilidade de sua proposta, devera enviar uma amostra de cada tipo de colar de tomada ofertado, no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis apds a convocagdo. A avaliagdo da(s) amostra(s) sera realizada pela Unidade de Qualidade e Conformidade Técnica
(UNQC), que emitira parecer técnico no prazo de até 48 (quarenta e oito) horas (teis contadas do recebimento da(s) amostra(s). A avaliagdo das amostras sera realizada com base exclusivamente nos requisitos técnicos e critérios de aceitagdo
estabelecidos neste Termo de Referéncia. Para fins de padronizagdo da andlise, a CAERN utilizara checklist de avaliagdo contendo apenas os requisitos ja previstos neste instrumento, sendo vedada a inclusdo de novas exigéncias ou critérios de julgamento.
No caso de reprovagdo da amostra, o licitante poderd enviar uma nova amostra, uma Unica vez, no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis ap6s a ciéncia do parecer técnico. Um parecer técnico final sera emitido pela UNQC no prazo de até 48 (quarenta e oito)
horas uteis contadas do recebimento da(s) nova(s) amostra(s). Em caso de nova reprovagao, o licitante serd desclassificado, podendo o mesmo procedimento ser realizado em relagdo ao préximo licitante na ordem de classificagdo do certame. As amostras
deverdo ser encaminhadas para a UNQC, localizada no mesmo enderego de entrega descrito no item 8 deste Termo de Referéncia. As embalagens dever3o vir lacradas e identificadas com o nome do fornecedor, nimero do item e ndmero da licitagdo. O
n3o envio das amostras implicara a desclassificagdo do licitante.

Fica facultado & CAERN dispensar a apresentacio de amostras para marcas ja homologadas ou aprovadas em fornecimentos anteriores para a CAERN.
As amostras reprovadas que ndo forem recolhidas pelo fornecedor no prazo de até 10 (dez) dias corridos, sem justificativa, poderdo receber a destinagdo que a CAERN julgar adequada.

As amostras aprovadas permanecerdo sob a guarda da CAERN até a entrega do material, podendo ser abatidas do quantitativo total contratado. Caso ndo sejam recolhidas ou abatidas no ato do recebimento, a CAERN podera dar-lhes a destinagdo que
julgar necessaria.

A.7.2 TAMPAO DE FERRO FUNDIDO

No intuito de verificar a conformidade dos tampdes de ferro fundido com as técnicas neste Termo de Referéncia, apds a fase de lances do certame e em relagdo ao licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar, serd
realizada inspegdo remota por videoconferéncia, via Teams ou outro meio previamente definido pela CAERN. A inspeg¢do consistird exclusivamente na verificagdo dos requisitos técnicos ja estabelecidos neste Termo de Referéncia, ndo podendo ser
utilizados critérios ou exigéncias ndo previstos no instrumento convocatorio.

Para fins de padronizagdo da inspegdo, a CAERN encaminhara previamente ao licitante o checklist de inspegdo
vedada a inclusdo de novos critérios de avaliagdo ou exigéncias adicionais.

os requisitos e evidéncias correspondentes as exigéncias técnicas ja previstas neste Termo de Referéncia, sendo
A reunido deverd ocorrer em até 1 (um) dia Util apés a validagdo prévia da proposta e serd acessivel aos interessados, na condi¢do de ouvintes.
Durante a inspegdo remota serdo verificados:

* Marcagdes obrigatdrias do produto conforme o item A.2.2;

* Dimensdes do tampdo e do telar conforme exposto na tabela 9 e no item A.1.2;

* Aspectos visuais de fundigdo e i conforme A.4.

As imagens deverdo possuir resolugdo adequada para permitir a correta verificagdo das caracteristicas do produto. O responsavel pela apresentagado devera dispor dos instrumentos de medi¢do necessarios para comprovagao dos requisitos dimensionais. A
CAERN emitira parecer técnico aprovando ou reprovando o produto inspecionado. Em caso de reprovagdo, podera ser realizada uma nova inspe¢do nos mesmos moldes da anterior ou exigida a apresentagdo de amostra fisica, a ser encaminhada para o
enderego Av. Capitdo Mor Gouveia, 584, Bom Pastor, Natal/RN, no prazo de até 5 (cinco) dias Gteis contados da solicitagdo. A empresa terd até 5 (cinco) dias Uteis para sanar as ndo conformidades identificadas e realizar nova inspe¢do. Caso seja solicitada
amostra fisica, 0 mesmo prazo serd aplicado para seu envio. Em caso de nova reprovagao, o licitante sera desclassificado.

A videoconferéncia sera gravada para fins de registro da inspegdo realizada. Quando tecnicamente viavel, o licitante podera demonstrar, durante a videoconferéncia, ensaios, funcionalidades e demais caracteristicas do produto exigidas neste Termo de



Referéncia. A empresa devera disponibilizar responsavel técnico para acompanhar integralmente a inspegdo. Os lotes inspecionados deverdo ser os mesmos efetivamente fornecidos a CAERN.

OBS.: Esta andlise ndo exclui nem reduz a il do fe dor por ir i defeitos ou vicios aparentes e/ou ocultos de qualquer natureza, nem o isenta do cumprimento das demais exigéncias previstas neste Termo de Referéncia

quando do recebimento do objeto.

A.8 HABILITACAO TECNICA OPERACIONAL/TECNICO PROFISSIONAL

Nao se faz necessaria a apresentagao de Atestado de Capacidade Técnica Operacional para o objeto em questdo.

A.9 INSPECAO EM FABRICA ON LINE
Apds a assinatura do contrato, com o objetivo de verificar a conformidade das exigéncias técnicas dos tampdes a serem fornecidos com este detalhamento do material, devera ser realizada inspegdo on-line do produto acabado, por meio de
videoconferéncia via Teams ou outro meio previamente definido entre as partes.

Ainspecdo devera ocorrer previamente ao fornecimento do material.
A inspecdo remota consistira exclusivamente na verificacdo dos requisitos técnicos ja previstos neste Termo de Referéncia, ndo podendo ser exigidos critérios ou condicdes adicionais ndo estabelecidos neste instrumento.

Durante a inspegdo remota serdo verificados, no minimo:

Marcagdes obrigatérias e rastreabilidade do produto;

.

Aspectos visuais do acabamento, fundigdo e revestimento;

Dimensdes do tampéo e do telar;

Funcionamento dos mecanismos de travamento, articulagdo e bloqueio de seguranca;

Presenca e funcionamento dos sistemas antirruido, antivibragdo e antirroubo, quando aplicavel;

Assentamento adequado do conjunto tampa/telar, verificando auséncia de folgas, balango e ruidos;

Apresentagdo dos laudos e certificados do lote fornecido.

Para fins de padronizacéo da inspecao, a CAERN encaminhara ao fornecedor, previamente a realizacdo da videoconferéncia, o checklist de inspecdo contendo exclusivamente os critérios de verificacdo ja estabelecidos neste Termo de Referéncia, vedada a inclusao de
novas exigéncias ou requisitos de avaliacéo.

As imagens apresentadas deverdo possuir resolugdo suficiente para permitir a adequada verificagdo das caracteristicas do produto. O responsavel pela apresentagdo devera dispor dos instrumentos de medigdo necessarios a realizagdo da inspegdo.

A CAERN emitira parecer técnico aprovando ou reprovando o produto inspecionado com base exclusivamente nos requisitos estabelecidos neste Termo de Referéncia. Em caso de reprovagdo, podera ser solicitada nova inspegdo nas mesmas condi¢des da
anterior.

A videoconferéncia sera gravada com a finalidade de manter registro da inspegao realizada.

Os lotes inspecionados deverdo ser os mesmos efetivamente fornecidos a CAERN. O material serd conferido no ato do recebimento, conforme disposto no item 5 deste Termo de Referéncia.

OBS.: A realizagdo da inspeg¢do ndo exclui nem reduz a responsabilidade do fornecedor por irregularidades, defeitos ou vicios aparentes e/ou ocultos, tampouco o isenta do cumprimento das demais exigéncias previstas neste Termo de Referéncia
durante o recebimento do objeto.

A.10 DA GARANTIA TECNICA E DA ASSISTENCIA TECNICA

0 periodo de GARANTIA TECNICA CONTRATUAL dos produtos na eventual ocorréncia de defeitos de projeto, material, fabricagdo ou desempenho devera ser de no minimo 12 (doze) meses, incluindo neste prazo o tempo de garantia legal, contados a partir
da data da aceitagdo do material, emitido pela Comissdo de Recebimento de Materiais desta Companhia.

Aplicam-se no que couberem, os termos do Cédigo de Protecdo e Defesa do Consumidor quanto a oferta de reposicao do produto ou de pegas, ainda que cessada a sua fabricagdo ou importagdo. Os chamados relativos a assisténcia técnica serdo
solicitados mediante consulta ao fornecedor, conforme sistema disponibilizado pelo mesmo para estabelecimento desta relagdo, podendo ser por telefone, pessoalmente, via web e outros apontados pelo fabricante.

Os servigos de assisténcia técnica devem ser dos em empresas credenciad; izadas pelo fabricante. Todos os custos Ividos nos servigos de assisténcia técnica durante a vigéncia do periodo de garantia técnica serdo de responsabilidade do
fornecedor, independentemente da localizagdo da empresa credenciada/autorizada. A garantia técnica contratual estd oficializada nos termos deste Termo de Referéncia e seus anexos, onde estes serdo parte integrante do contrato de fornecimento e, tera
vigéncia iniciada conforme descrito no item no primeiro paragrafo.

A.11 ELABORAGAO E REVISAO
REV. HISTORICO DE REVISOES RESP.ALTERACAO MAT. AREA
00 Emissdo Inicial Daniele Oliveira 501654 UNSP/GSL
o1 Informagdes inseridas na secio ANEXO A-DETALHAMENTO DO MATERIAL Analuiza Nascimento/ Adriano Torres 3672/4750 UNQC/GSL
02 Alteracio na tabela de descrigio e quantitativo tipo da modalidade Daniele Oliveira 501654 UNSP/GSL
03 Alteracdo na tabela dos pedidos minimos, ajustado de acordo com a tabela da descrigdo e quantitativo. Ajustado o prazo da entrega. Daniele Oliveira 501654 UNSP/GSL
Ajustes dos itens A.7.1, A.7.2 e A.9 para esclarecimento dos critérios de analise de amostras e inspegdes, com vi G0 exclusiva as exigéncias previ: idas no Termo
04 de Referéncia. Exclusdo da exigéncia de certificagio INMETRO para os tampdes de ferro fundido do Item A.1.2.Ajuste no momento da inspegio qualitativa(A.9) Adriano Torres 4750 uNac/est
Sell a Documento assinado eletronicamente por Rita Poliana de Queiroz Sena, Coordenadora da Unidade de Qualidade e Conformidade Técnica, em 07/10/2026, as 09:49, conforme horario oficial de Brasilia, com no art. 42 do Decreto n? 27.685, de 30 de
k2] e
assinatura janeiro de 2018.
‘ cletronica

39!" M Documento assinado eletronicamente por Adriano Torres Lopes, Técnico em Mecanica, em 07/10/2026, as 10:26, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 4 do Decreto n? 27.685, de 30 de janeiro de 2018.
‘ eletrbnica

5
= A autenticidade deste documento pode ser conferida no site https://sei.rn.gov.br/sei externo.php?acao= conferir&id_orgao_acesso_externo=0, informando o cédigo verificador 44627646 e o cédigo CRC FO379D6C.
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